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CONTROL PLANT INTRODUZIONE

Introduzione

Il programma Control Plant €’ un programma a finestre in ambiente Windows per il controllo di
un impianto di trattamento chimico fisico e della preparazione acidi per batterie.

Il programma consente il controllo di tutte le operazioni necessarie alla preparazione dell’acido
e al monitoraggio e controllo dei trattamenti di depurazione.

Lo stato di tutti i sensori dei due processi sono visualizzati in finestre distinte.

Di seguito verranno illustrate tutte le finestre relative ai due processi.

Chimico Fisico

!

o

Finestra chimico fisico

|| Totalizzatore acqua in uscita |

Indicatori del PH Y
| Total ilzzatore soda | o - — , ] -
] Indicatori di presione |
I1 |
|Tota|izzatore acido | [ o
I : >
é— l]l]l]l] l]l]l]l] l]l]l]l] l]l]l]l]
| D . [X] ] b4 i
[ X] [ X] | X BN X |

[ X ] | X

Memoria acido utilizzato

i || %
- I ko :
| Memoria soda utilizzata
ﬁJ‘@IJ_Lu_V— = |

II 886 | Xesclusofa | Dff _| Preall HA lialAll L 0n  _d0n Manuale

X

Tempo in deconteggio
allarme rosso

Finestra messaggi

di allarme: Allarmi Legenda stato simboli

azzerabili con
doppio click o da
pulsante apposito
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CONTROL PLANT CHIMICO FISICO

Tasti Funzione

Durante la visualizzazione della finestra di controllo e monitoraggio chimico fisico vi sono delle
funzioni attivabili per mezzo dei tasti funzione.
Le funzioni disponibili sono:

Cambio pagina Sinotico (F1)
Consente il passaggio alla finestra dell'impianto di preparazione acido

Impostazione Pausa/Lavoro (F2)

Consente I'apertura della finestra di impostazione tempi di pausa e lavoro pompe G50 e G51
(fanghi)

™ Set Tempo Pausa Lavo. ..
Min. Pausza........... 15
i, Lavoro.. ... I[E

Exit |  Set |

Impostazione Tempi (F3)
Consente l'apertura della finestra di impostazione tempi generali (chimico fisico)

R BT 1
I Timer Chimico F.

|
—
-
&
=
El
o
f=3
(8]}
e
—
4]
|

TL [Rig e Lav]........ 23

TH [Rit. GILICT 8]....|25
m TO[Durata T24]...... IEE
o TFIFausa aria filtri]..lz?
T[Lavaro aria IEB




CONTROL PLANT

CHIMICO FISICO

Impostazione Tempi Rigenerazioni (F4)
Consente I'apertura della finestra di impostazione tempi di rigenerazione filtri.

| Timer Ciclo Rigen.Chimico F.

" 1-Contralavaggio Quarza 1........
2-Agpirazione Acido Quarzo 1. |45
3-Lavaggio Acido Quarzo 1........ |53

4-Lavaggio Veloce Huarza 1...... I‘l
5- Euntrnlavaggiu Quarzo 2........ |5

¥-Lavaggio Acido Quarzo 2. I?
1 S-Controlavaggio Resina 1. IEI

10-Azpirazione Acido Rezsina 1.. |1

11- Spustamento Acido Resina 1. I

13-Azpirazione Soda Resina 1.... |1 3
14-Spoztaments Soda Besing 1. |1 4
15-Lavaggio Yeloce resina 1...... |1 5
16-Cantrolavaggio Resing 2....... |1 &
* 17-Aspirazione Acido Flesina 2. |1 I

18- Spnstamentn Acido Fesina 2.[1 I

| 20-#spirazione Soda Resina ... IZU

21-5postamenta Soda Resina 2. I21
272 avaggin Veloce Resina 2. |1 oo

Exit | Set |

Impostazioni Costanti di visualizzazione (F5)
Apre la finestra di impostazione costanti moltiplicative visualizzazioni analogiche.

[Sotval K por AN PH
|mq1 ...................... ]




CONTROL PLANT PREPARAZIONE ACIDO

Preparazione Acido

| Finestra Preparazione Acido e Acquademi
Indicatore stato lineademi
| Totalizzatore | /
2_[% Esclusa Esclusa Esclusa

71
[0 [0
k

\7) Visualiz. Conducibilita |

L
L]

I [ 0=

@ Contalitri acqua

| Tot. Parziale |

| Contalitri |

1

—]

[

I 840 |Livello LC3tAcqua demi). Xesclusofa | D _| Preall M Anomalia/All E0On  0nManuale

Tempo in deconteggio

allarme rosso Finestra messaggi
di allarme; Allarmi

Legenda stato simboli

azzerabili con
doppio click o da
pulsante apposito

Tasti Funzione

Durante la visualizzazione della finestra di controllo e monitoraggio Preparazione acido vi sono
delle funzioni attivabili per mezzo dei tasti funzione.
Le funzioni disponibili sono:

Cambio pagina Sinotico (F1)
Consente il passaggio alla finestra dell’'impianto chimico fisico.
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CONTROL PLANT

PREPARAZIONE ACIDO

F2 Tasto inutilizzato
Non Utilizzato

I mpostazione Tempi (F3)

Consente 'apertura della finestra di impostazione tempi generali (Preaparazione Acido)

Tiner pcido |
" T4 [Allarme Demi).. i

* TB [Liveli Bossi)..... |1 u
TC [&ll.Cont.Dil.1)... 1 .
TD [.ﬂ.II.EDnt.DiI.E]...I'l

" TE (Liveli Giali).._[1 1
| TF[F'ress..-’-‘-.u:qua]....h i

Tl [Rit.Stop Dremi ]..|1
TL [Int.Eu:ur.Flifratt.]..I'l
TM (oo [
™ [Dur.Haffred.1]..|'|
TO [Dur.Haffred.E]..l'l
TF [Hit..-'-‘-.utu:u:lave]..h
; 0 [Dur.min.Demi]..h
' TR [Dur.P. Acido F'I'l

| Ext | Sset |[[

Impostazione Tempi Rigenerazione (F4)
Consente I'apertura della finestra di impostazione tempi di rigenerazione acqua demi.

——1 :
Timer Ciclo Rigenerazione Acido |'

L1 0 R |

B-Azpirazione Soda An. Linea 1 |3
7-Lavaggio Soda A&n. Linea 1. |3
3-Lavagaio Yeloce An. Linea 1..|3

0-Rit. avwio rigenerazione L 1.

o 1-Controlavaggio Cat. Linea1....|3

2-fzpirazione Acido Cat.Linea 1 |3
3-Lavaggio Acido Cat. Linea 'I...|3
4-L avagaio Yeloce Cat, Linea 'I|3

0-Rit. avwvio rigenerazione L 2. |2 0-Rit. avwvio rigenerazione L 3. |5

1-Controlawaggio Cat. Linea 2....|2 1-Controlawaggio Cat. Linea 3....|5
2-Azpirazione Acido Cat.Linea 2 |2 2-Azpirazione Acido Cat.Linea 3 |5
3-Lavaggio Acido Cat. Linea 2...|2 3-Lavaggio Acido Cat. Linea 3...|5
4-L avagagin Yeloce Cat. Linea 2|2 4-L avagagin Yeloce Cat. Linea 3|5

B-Azpirazione Soda An. Linea 2 |2 B-Azpirazione Soda An. Linea 3 |5

7-Lavaggio Soda &n. Linea 2... |2 7-Lavaggio Soda An. Linea 3. |5
3-Lavaggio Yeloce An. Linea 2..|2 3-Lavaggio Yeloce An. Linea 3..|5

W

Exit | Set E




CONTROL PLANT

PREPARAZIONE ACIDO

Impostazioni Costanti di visualizzazione (F5)
Apre la finestra di impostazione costanti moltiplicative visualizzazioni analogiche.

[set val. K per AN PH

| AN 1]
BNZo EEEE
BN EEEE
BNA [15

" ANS. [a7 .

S ANE [25 [

BN T fis

CANB. [so00 |

AN [ioo0

S ANTDL [1000
AN [1o00
BNAZ. [1000

Ext | Set |

Impostazione e Partenza Preparazione Acido Diluitore 1 (F6)
Apre la finestra di selezione,impostazione e avvio preparazione acido diluitore 1.

P

 Set Tipo di acido Diluitore |'

—Selezione Tipo —
= 1220
1240
= 1285
1330
1237

R

Beszet I Step |

DILUITORE 1

—¥ista Composizione

Modifica |

[+ Comezione Con Rifrat. DCI98

Start

Impostazione e Partenza Preparazione Acido Diluitore 2 (F7)
Apre la finestra di selezione,impostazione e avvio preparazione acido diluitore 2.




CONTROL PLANT

PREPARAZIONE ACIDO

Set Tipo di acido Diluitore

Tasto di uscita

Nome del diluitore
inuso

Pulsante di
avanzamento ciclo
di preparazione

—Selezione Tipo —
= 1220
1240
= 1285
1330
0 129?

Beset I Step |

Acido di Recupero........ 0

Acido Cancentrata......

[ DILUITORE 2

|
- =
[¥) (7]
o oa
= 1]
!
: =]
: El
2 =
o2
Poa,
: N,
-
3 =
om
Ea o

Modifica |

pu

Tasto di
azzeramento ciclo

Caselle di

Start

-

— L

impostazione
correzione

Pulsanti di
caricamento
correzione

Al termine del caricamento (acido diluito e/o acqua e Acido concentrato) si apre la finestra di

correzione diluizione.

Nome del diluitore in uso

o

Pulsante di
avanzamento ciclo

it BEH e

Sl

| DILLHTORE 2

[ Acqua

o

Reset i

o

A.di Hecupern

& Concentrato

.

Se

Acqua

i A.ﬂecuperd/]/ﬁ_gun&:nhatui

ne destinazione acido

Prozequi i

-

Legenda stato simboli

di preparazione

rifrattometro.

T

ta fimestrascompare automaticamente se viene avviata la preparazione con abilitato il

Alla pressione del pulsante “Prosegui” viene richiesta la destinazione dell’acido preparato con

la finestra:

Selezione tipo di
composizione
acido

Tasto di
azzeramento ciclo
di preparazione

Tasto di
incremento fase di
preparazione

I

-I Set Deszstinazione Acido @

Tasto di accesso

i DILWITORE 2 s —
alla modifica
= =Selezione Tipo - - composizione
& {520 B diluizione acido
1240 - - -
)2 Visualizzazione o
1285 impostazione
1330 composizione
diluizione
Ezegui i -
A Tasto di avvio

—

preparazione

Abilitazione uso del rifrattometro




CONTROL PLANT FUNZIONI COMUNI

Il Ciclo finisce quando il diluitore si svuota SOLO a diluitore vuoto e possibile avviare un nuovo
ciclo di preparazione.
N.B.La finestra non appare se si € avviata la preparazione con rifrattometro.

Funzioni comuni

Le funzioni descritte nel paragrafo seguente sono disponibili e utilizzabili
indipendentemente dalla schermata attiva. (impianto chimico-fisico o preparazione
acido)

Diagnostica Ingressi

F8

Apre la finestra di diagnostica ingressi.

Questa finestra permette di verificare la presenza degli ingressi e di provocarne la loro
momentanea attivazione per effettuare delle prove.

E’ possibile escludere un intero slot tramite apposita selezione (vedi figura) , QUESTA
OPERAZIONE DEVE ESSERE EFFETTUATA SOLO DAI TECNICI DELLA
MANUTENZIONE.

N.B. La disabilitazione di uno slot & permanente pertanto quando si chiude la finestra
accertarsi che nessuno slot sia disabilitato.

10




CONTROL PLANT FUNZIONI COMUNI
" 5LD2 ] [ SLO4 " SLOS
A A C A C A C A C
LCT LC1B TG2 TGED EVEE PASE 51G3 S1PA3E S1GE4E  [ST1G174
LC4 Lad TGS TG EVa7 PE1 52G3 SoPAIE SOGE4A  [[S2G174
LC10 Leg3 TG4 TGE2 P430 PF59 5165 S1EV40 S1GE4E  [[S1G178
LC28 L&10 TGHB L Gals GI1B 2G5 S2EYAD SOGE4E  [[52G178
LC29 L&z TPF32 TGE4 Eva3 ][ S1GZ7A  /S1G434 | C|S1DF72  [51T24
LC34 L&A TG11 TGE4E Evag QIC7R S2G2TA  [/S2G434 | [|S2DF7F2  [[52T24
LC3z LEdE TG12 TG1E PF92 L S1GZFE [ S1G438 S1DF73 [ [S1PA21
LC45 LSS TG274 TG PIC13 PA73 S2GZ7E  [S2G43B S2DF73  [[52PAZ
B D B D B D B D B D
LC44 L&E3 TG278 TG174 IPH23 L S1G33  [|STPATT S1DF74 (51611
LC54 L&15 TG4 TG178 LC4E FLES 52G338 | |SZPATT S2DF74 [ [S1G11
LCE7 Lagd TGI8 TT24 IPH40 595 S1G3I3E  [|S1EVT S1DF7S  [[51G12
LCE1 Lezz2 TPA37 TP&21 LC158 QICA 52G33E [ |S2EVT S2DF7S [ [52612
LCE2 Le23 TP&33 TG7E IPH73 GICE S1PA3T  [S1GAD S1G16 CIC77
LC15 Le25 TG434 LC24E P13 52PATF  [|S2G50 52616 LA4GED
LCa4 LeA7 TG438 TGEE G52 P2z S1EY39  [/51G5T 51681 LCSGED
Lc22 PHA41 TPAT? TGED LC22B PTA S1EY39 [ |S2G51 52681 LCOED
™ SLo11 [ 5LO012 [ SLO13 " SLO14 ™ SLO1S [ SLO19
A C A C A C A C A C C
LC3 Ledd LCE TG14 51614 S1G2oa | 516314 fs1EVa0 STEVET  [S1EM14E
LC5 L&24 Lz TG1B 52G1A 52G28A | [52G4 [SZEWI0 SZEVET  [[SZEM14E
LCEA L&2E LC75 TG7A S1G1E S1G2EE S1G3IE  [STEVIT S1EVES  [[STEV147
LCEB LAEE LC77 TG7E 52G1B S2G2ER S2G3E  [|S2EWIT S2EVES  [[STEM147
LCEC L0 LCES TG40 S1GTA 51GA0 S1G3EL  [|STEV42 S1EWI0  [[STEV1B
LCED L&74 LC71 TG40B S2GTA 52640 S2G3RA [ |S2EV4Z S2EYVI0 [ (52EV18
LCE LEES LCE2 TG284 S1GTE 51684 S1G3EE  [/S1EV29 S1EV1T  [ST1EW1S
LC37B L&R2 LCBS TG28R 52G7B 52G84 S2G36B  [CI52Fv29 S2EW11 S2EW19 B
B D B D B D B D B D D
LC46 LASE LCsR P30 51G404 [[S1G78 S10IC98 [|STEVES S1EY13  [[S1EW21 .
LC43 Le34 LCE3 Pa4 526408 [S2GTR 5201098 [|S2EVES S2EV13  [[S2EV21
Lo X! n"g/\ p7e S1G40B [ [51G72 G397 S1EY7S S1LD1 FLI%
Jisabilitazione Slot (Slot disabilitato) f P72 S2G40E  [[52GT2 G5 SZEVTY S2L01 F1
m— e == P530 S1G148 [ S1EYS S1EYT3 S1LD2 CICa5
Lc27 PIC103 FCI3 P5a4 526148 [CIC9e S2EYA S2ENTR s2L02 CICa4
LCa? L&3 FCI12 P578 51G14B  [[S1GED S1EW41  [|STEVET S1LD3 CICa3
LCag L&S FC120 Ps72 52G14B  [S2GED S2EM4T  [|SZEVET s2L03 Plase
PH39 PH40 [ SLOB pH7g PH41 Cicg4  cices [ SLOZ CICs DLl DF72 DF73 [ SL18 DF74 DF75
0 0 | o] o || o] o0 | o o] o] o 0 0
FO9

Apre la finestra di diagnostica Uscite.
Questa finestra permette di verificare la presenza dei comandi sulle uscite e di provocarne la
loro momentanea attivazione per effettuare delle prove.
E’ possibile escludere un intero slot tramite apposita selezione (vedi figura) , QUESTA
OPERAZIONE DEVE ESSERE EFFETTUATA SOLO DAI TECNICI DELLA

MANUTENZIONE.

N.B. La disabilitazione di uno slot € permanente pertanto quando si chiude la finestra
accertarsi che nessuno slot sia disabilitato.

Gold |
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CONTROL PLANT

FUNZIONI

COMUNI

USCITE

r s

}

[~ 5L08 [~ 5L09 [T sL10 [T SL16 [ SL17 i
A C A C A C A C A C
B3 G1TA OEV3 OEVITE | GEVITF G0 _Evay o EV4E EVIT EWeA
G5 _G17E OEV4D  GEV1Z2 | GEV124 G4 CEVI3 OEVIZA | R3S EWWET )
BN oT24 OEVTY OEVI0Ba | EV1ZE o G7E EV10%a EVIZ0 | Eevim EveB2 ||
_G12 _Pa2l EVBR  OEVIO7a | GEW123 G2 EVND O CEVIZY | sRvi3z
OG2TA PATT COEWSS  CEVI0E: | EV12E GEE RV EV122 | Ev133 |
OG27B PA3S OEVSE CEVIOE | EVIIY GO _EVI2 EV123 | Ev134 o
B33 PATT OEVST OEVIO7 | GEVI20 G7A _EV1E EV123 | EV140  EV144
OG33B EVI0Sc | EWIS  GEVI08 | GEVW1Z1 O GYB CEVI4 EVIZE | SEVI3E JEW145
B D B D B D B D B D
G438 G1A OEVE3  SEVIDG | @Ev19 G EVI4E | sEviiE EVI2E | EV137 @EV148
G438 G CEV1S GEW118 | CA OBVAF L sEvie OEVIZR | GEWI38 @EVT4S
G50 G0 OEVEI  EVIZT | @CS EVWES | sEvi7 OEW128 | SEV133 EVIED
G5 _JG40B CEWI00D GEVITO | d@pRA EV73 | EWI9 EVIZ0 | E14 EV15T
OGE4s G144 OB BV | G36A EVF3 | EwH EV100 | Ev42 EV102
| .mese 2GR CEyfO2  EWI1Z2 | G3ER EVEY | EW3D Ev13 OEV29 EWA
Disabilitazione Slot (Slot abilitato) i 103 JE"-.-"'I'IE JGE‘I.":". Q! EVE1 JEVH JE"-.-"E'H _}E"-.-"'I? JE"-.-"'I iy
G GZEE | EVID4 BV | oGmE EVSS | spvip BV EV1E EV1S ||
= = = = oy = T

Cambio Password

Il programma consente tre livelli di accesso alle funzioni e alla operativita dell'impianto; questi
sono:

1- Utente
Operativita solo visiva e di controllo

2- Responsabile
Operativita totale dell'impianto (esclusa diagnostica Ingressi e uscite)

3- Tecnico
Operativita totale dell'impianto.

Il livello di operativita si determina introducendo la password nella casella seguente:

T

_; & Introduzione Pazsword i_
Mrdac Flanl Hy Mida 8 Gold Ly

[

LR T

Se eroneamente si apre la finestra e la si chiude senza introdurre la password voluta il
programma passa automaticamente alla operativita piu bassa (Utente).

Le Password di accesso ai tre livelli sono UTENTE, RESPONSABILE e TECNICO.
Le Password non sono modificabili a piacere in questa versione.

8
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CONTROL PLANT FUNZIONI COMUNI

Allarmi
Gli allarmi gestiti dal programma sono di due tipi:
1. ALLARME GIALLO (Segnalazione di attenzione) avviene nei seguenti casi:

a) Livelli Medi
b) Livelli di riordino Prodotti

2. ALLARME ROSSO (Segnalazione di allarme) avviene nei seguenti casi:

a) Blocco termici
b) Livelli Massimi vasche
C) Contalitri acidi

Database Funzioni

Nelle pagine seguenti viene descritta la funzionalita di ogni singolo punto (ingresso/Uscita)
suddivisa per zona o contenitore.

13




CONTROL PLANT COSA FARE PER..

Cosa fare per..

Nel paragrafo seguente vendono indicate alcune delle procedure da eseguire
relative agli eventi indicati, tali procedure vanno eseguite da personale qualificato.

Aggiomamento Programma

Il programma viene aggiornato esclusivamente dal fornitore che provvedera ad eseguire
guanto necessario compresa l'istruzione all'operatore delle nuove varianti

Malfunzionamento Personal computer

Nel caso in cui si rilevasse un guasto dell’'unita centrale del computer si deve provvedere alla
sua immediata sostituzione in quanto tutto il funzionamento viene gestito dallo stesso.
Per effettuare la sostituzione eseguire dettagliatamente quanto segue:

Spegnere I'alimentazione del quadro generale

scollegare dalla unita centrale alloggiata sotto il monitor i cavi prestando attenzione alla loro
collocazione e provenienza (sul monitor i cavi sono siglati)

posizionare il computer di riserva in modo tale che i cavi possano essere collegati allo
stesso.

Collegare i cavi ognuno nella corrispondente collocazione (i connettori sul retro del
computer di riserva sono siglati)

| PLC
Mouse —\ —
I |
_ _ L Ing. Video
Alimentazione PC | — 1
Tastiera
Ailmentazione Monitor | ———_| e/_
- O
ATTENZIONE !!

Con il computer di riserva non & prevista la gestione remota e il funzionamento della tastiera sul quadro &
{nutilizzabile ( usare tastiera esterna provvisoria)

14




CONTROL PLANT COSA FARE PER..
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